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RYWAPOX Dichtgrund
Grundierung

2-komponentiges, diinnfliissiges und I6sungsmittelfreies Epoxidharz mit vielfdltigen
Einsatzmoglichkeiten, u.a. als Grundierung unter Epoxidharz- und Polyurethan-

Beschichtungssysteme.
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Anwendungsgebiete

Rywapox Dichtgrund kann auf mineralischen Oberflachen, insbesondere bei calciumsulfatgebundenen Estrichen, als kapillarabdichtende
Grundierung eingesetzt werden.

Der Rywapox Dichtgrund dient als Grundierung unter Epoxidharz und Polyurethan-Beschichtungssystemen, ist geeignet zur Herstellung von

Epoxidharzestrichen, Epoxidharzdrainagemorteln und als Verflllmortel bei kapillarbrechenden Fugen. Ferner wird es auch zur Verfestigung
und Versiegelung von offenporigen, mineralischen Untergriinden und als Injektionsharz verwendet.

> Losemittelfrei » Innen und AuBen

» Universell einsetzbar » Hohe Eindringtiefe

» Mechanisch und chemisch hochbestandig » Hohe Druck- und Biegezugfestigkeit
» Wand- und Boden » Haftverbundverbessernd

Geeignete Untergriinde

» Saugende Betonuntergriinde » Kalkzementputz, Zementputz (CSlI bis CSIV nach DIN EN 998-1,
» Leichtbeton / Porenbeton Druckfestigkeit 2,5 N/mm?)

» Betonwerksteinbeldage » Vollfugiges Mauerwerk

» Alte Fliesen- und Terrazzobelage » Zement- und ZementflieBestriche

» Calciumsulfat(flieB)estriche » Metalluntergriinde

» Magnesiaestrich

Untergrundvorbehandlung

» Untergriinde mussen grundsatzlich sauber, tragfahig, eben, belegreif, druckfest und durchbiegungsfrei sein, ggf. den Untergrund
durch Frasen, Schleifen, Sandstrahlen oder ahnliche MaBnahmen vorbereiten. Die Zugfestigkeit vorbereiteter Betonuntergriinde muss
mindestens 1 N/mm2 betragen.

» Haftungsfeindliche Substanzen (z.B. Staub, OI, Wachs, Ausbliihungen, Sinterschichten, Lack- und Farbreste) an der Oberflache, sind zu
entfernen.

» Vorhandene Estrichrisse mit Rywapox GieBharz verharzen.

» Zementestriche missen mindestens 28 Tage alt sein, Restfeuchte < 2,0 % CM.

» Betonuntergrinde missen mindestens 3 Monate alt sein.

» Heizestriche mussen vor dem Verlegen mittels Funktions- und Belegreifeheizen aufgeheizt werden.
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» Calciumsulfatestriche: der max. Restfeuchtegehalt zur Belegreife betragt hier < 0.5 % CM und < 0.3 % CM bei Heizestrichen (bitte CM-
Messung durchfiihren). Wir empfehlen einen Reinigungsschliff durchzufiihren und abhingig von Fliesenformat eine Grundierung mit
Rywapox Dichtgrund/Quarzsand oder Rywalit® Sperr und Haftgrund LF. Genauere Informationen entnehmen Sie bitte der Technicel®
Systemldsung: ‘Fliesen verlegen auf Anhydrit-Estrichen’.

Verarbeitungshinweise

» Komponente B (Harter) wird vollstdndig in den Behalter der Komponente A gegeben und mit einem langsam laufenden Riihrwerk
griindlich (mindestens 3 Minuten) gemischt.

» Rywapox Dichtgrund in ein sauberes GefaB umtopfen und nochmals durchrihren.

» Den Dichtgrund mit einem Moosgummischieber, einer Rolle oder Pinsel auf den Untergrund auftragen und gleichmaBig verteilen.

» AnschlieBend die frische Grundierung mit feuergetrockneten Rywalit® Quarzsand 0.1-0.3 mm, abstreuen (ca. 1,5kg Quarzsand/m?).

» Nach Trocknung der Grundierung uberschussigen Quarzsand abfegen.

» Zur Herstellung kapillarbrechender Fugen den Dichtgrund 1 zu 1 mit Rywalit® Quarzsand abmagern.

» Als Verflllmortel/Epoxidharzestrich kann Rywapox Dichtgrund mit entsprechenden Quarzsanden oder gréberen Quarzkérnungen
gemischt werden. Die Mischverhéltnisse bei Verfiillmérteln liegen bei bis zu 1:3 Gew. Anteil Dichtgrund / Quarzsand und bei
Epoxidharzestrichen 1:8 Gew. Anteile Dichtgrund / Quarzkérnung.

» Als Bindemittel bei Epoxidharz-Drainagemortel 1:25 Gew. Anteile Rywapox Dichtgrund/Rywalit® Quarzkérnung 2.0-3.6 mm.

» Werkzeuge und Verschmutzungen sind direkt nach Gebrauch mit sauberem (warmes) Wasser zu reinigen.

Technische Daten

Verbrauch Rywapox Dichtgrund als Grundierung ca. 200-300 g/m2 nach Saugfahigkeit des Untergrundes
Mischverhaltnis Komp. A+B: 100 60 GT

Losungsmittel |dsungsmittelfrei
Konsistenz flissig
Verarbeitungstemperatur® +10°C bis +25°C
Auftragsart streichen, rollen, spritzen
Verarbeitungszeit ca. 40 Minuten*
Trocknungszeit ca. 4 Stunden*
Uberarbeitbar 8 bis 24 Stunden*
Begehbar ca. 16 Stunden*
Durchhartung ca. 7 Tage*

* Bei +20°C und 65% relativer Luftfeuchtigkeit. Hohere Temperaturen verkilrzen, niedrigere Temperaturen verlangern diese Werte
entsprechend.

Lieferform

1kg- 5kg- und 10kg Kombigebinde.
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Sicherheitshinweise

Bitte das Sicherheitsdatenblatt beachten.

Lagerung und Haltbarkeit

Trocken und frostfrei im verschlossenen Originalgebinde, bei mind. +10°C, 12 Monate lagerfahig.

BENELUX | Technicel bvba | Zone Reme 4, B-2260 Westerlo | T +32 (0)800 11040 | info@technicelcom
D | Rywa GmbH & Co. Kommanditgesellschaft | Raestruper StraBe 3, D-48231 Warendorf | T +49 (0) 2581-8076 | info@rywade

Bitte beachten sie die allgemeinen Produktinformationen, die jeweils aktuell giiltige Leistungserkldrungen. EUBau PVO sowie die jeweils guiltigen Sicherheitsdatenblétter gemaB Verordnung (EG) Nr. 1907/2006
in der neusten Fassung. Sie stellen allgemeine Hinweise aufgrund unserer Prifungen und Erfahrungswerte dar und berticksichtigen nicht den konkreten Anwendungsfall. Der Anwender ist nicht davon befreit
die Eignung der empfohlenen Produkte sowie die drtlichen Gegebenheiten zu priifen. Es gelten die einschidgigen Normen, Richtlinien und Empfehlungen, sowie die allgemein anerkannten Regeln der Technik.

Aus den Angaben kdnnen keine Ersatzansprtiche hergeleitet werden. Wenden Sie sich bitte bei Bedarf an unsere technische Beratung.
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